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XPlanner产品成长历程

2008

2010

2012
2013

产品调研

V1.0

V2.0

V3.0

1、I2,Asprova

产品特性剖析、
排程算法研究；
2、多品种、小

批量混流算法
调研。

3、批量成组算
法调研；
4、武船某间高

级计划排程项
目实施。

5、计划与仿真
结合预研；
6、高级计划排
程平台研发。

7、TOC排程算
法调研；
8、三一重工高
级计划排程项目。
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XPlannerV3新功能

1. 采用关系型数据库，支持XML文件存储
2. 支持事务处理，排程结果预览
3. 支持甘特图中进行排程对比
4. 系统界面自定义
5. 多种甘特图切换
6. 数据导出功能
7. 多车间、多工厂协同计划
8. BS结构解决方案

功能改进：

1. 无限产能、有限产能排程
2. 正向、逆向、混合排程
3. JIT排程、TOC排程
4. 主资源、副资源递进式排程
5. 算法自定义扩展

算法改进：

功能模块化，
界面自定义

排程可视化，
算法可扩展
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典型制造型企业

1 #
车间

2#
车间

3#
车间

4#
车间

5#
车间

下料

加工

初装

总装

初装

入库

多车间、多层次协同
生产计划

例如：
1、根据销售计划排定总
装车间计划
2、再排定各车间内部详

细生产计划、外协计划、
投料计划、半成品入库
计划等等
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生产计划面临问题

企业中长期计划主要依赖于MPS/MRP，进行无限能力排程，
不能直接指导生产。

车间级详细计划大部分还依靠员工经验在Excel手工制定。

无法得知生产订单准确的交货期

无法得知未来车间机器的负荷状况

无法给出每个生产任务的计划开工、完工时刻

计划编制严重依赖经验，计划编制周期长

插单特别多，计划调整困难

计划人员培养周期长（3-5年）

在制品库存堆积严重

精益生产之路困难重重！
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快速制定及调整生产计划；
缩短生产制造周期；
提高瓶颈设备利用率；

降低在制品库存、减少现金流
占用；
提高物料配套率；
计划管理透明化；
缩短生产计划人员培训时间。

XPlanner能给您带来

XPlanner实施效果

XPlanner是具备全新理念的、快速、交互式、直观的高级计划与
排程解决方案。它以运筹优化为理论基础，支持TOC、JIT等生产计划
模式，能够实现多工厂、多车间的协同计划排程。

生产制造周期缩短
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考虑设备产能、物
料等诸多约束的，优
化的计划；
有限能力排程；
正、逆向混合自动
排程；
支持JIT、TOC等多
种计划模式；
动态排定生产提前
期。

•无约束，无优化的，批处
理的计划；
•无限生产能力排程；
•单向向后手动重排；
•静态生产提前期。

XPlanner MRP

XPlanner 与 MRP的计划对比
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XPlanner日常使用功能

快速导入
计划订单

简单的一
键式排程

导出多种
格式的排
程结果

直观的甘
特图调整

个步骤、轻松解决计划难题四
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订单代码 品目 最早开始时间 最迟结束时间 订单数量 优先度

L01 产品A 2011-6-5 2011-7-2 150 45

L02 产品A 2011-6-5 2011-6-13 130 95

L03 产品B 2011-6-5 2011-6-9 125 99

L04 产品A 2011-6-5 2011-6-18 160 90

XPlanner使用步骤一：导入订单

基本应用：

1. 手动录入订单数据，例如
订单开始、完成时间、数
量、产品、优先级等信
息。

高级应用：

1. 自动导入Excel中的订单数
据；

2. 与ERP系统集成，自动导入
订单数据；

3. SAP、Asprova两种模板基础
数据导入。
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XPlanner使用步骤二：一键式排程

一键式计划排程：

1. 点击排程按钮、一步制
定合理的计划。

1. 分步骤执行排程命令，
逐步查看结果；

2. 调整计划策略参数，设
置不同的排程模式，例
如正向、逆向、混合排
程、递进式排程等。

高级参数应用：

计划制定也可以这么简单快速
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XPlanner使用步骤三：导出排程结果

基本应用：

1. 导出机台作业计划，工
装夹具调度计划。

2. 导出投料计划，指导物
料配送。

3. 导出成品入库计划。

4. 导出外协计划，指导外
协工作。

5. 排程结果看选择Excel、
Html、Txt、Pdf等格式

高级应用：

1. 与MES系统集成，直接将

计划结果下达到车间各
工位。

排程结果导出成各种格式
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XPlanner使用步骤四：评估排程结果

基本应用：

1. 查看计划区间内各资源的
工作安排。

2. 查看各资源上面延期的工
作、订单

3. 制定合理的加班计划

高级应用：

1. 拖动甘特图上工作，手动
调整计划结果。

2. 更改工作时间、顺序等属
性，重新排程

3. 调整工作时间，缩短订单
交付周期

资源任务安排清晰明了
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XPlanner使用步骤四：评估排程结果

基本应用：

1. 查看订单生产周期及各工序
加工计划。

2. 查看延期订单及原因。

3. 查看订单内各工序的等待情
况。

高级应用：

1. 查看关联甘特图，分析订单
延期原因。

2. 订单交期预测。
3. 插单处理。
4. 逐个订单手动排程

订单生产过程快速跟踪
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XPlanner使用步骤四：评估排程结果

基本应用：

1. 查看计划区间内各资源的
负荷情况

2. 分析瓶颈资源

资源负荷一目了然

高级应用：

1. 查看关联甘特图，制定策
略缩短制造周期。
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XPlanner使用步骤四：评估排程结果

基本应用：

1. 查看计划区间内的物料消
耗情况。

2. 查看在制品库存。
3. 查看成品生产计划。

高级应用：

1. 根据在制品分析瓶颈设
备。

2. 查看关联甘特图，制定订
单缩短制造周期。

清晰的在制品库存
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特色一：通用工艺流程模型

支持流程行业、离散行业模型

支持直线型、合流、拆分、网络状工序

支持各种工艺特征建模，例如替代工艺路
线、替代物料、替代设备、主副资源、主副
产出

支持灵活设定工艺路线、输入、输出、使用
指令有效条件

1

2

3

4
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特色二：领先排程算法

有限产能排程、无限产能排程

支持正向、逆向及混合排程

支持TOC排程

递进式排程，例如依次考虑设备、再考虑刀具工装夹
具等副资源、其次物料库存

内置算法原子操作，原子操作可以任意扩展

基于内存的高速排程操作

排程结果可灵活的手动调整

1

2

3

4

5

7

6
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支持大多数关系型数据库及事务处理（Oracle, Sql
Server, MySQL, DB2, SQLite and Sybase等）

支持XML文件存储

支持单机、服务器两种部署模式

提供基础数据及算法调用的API访问

甘特图模块灵活集成

特色三：快速系统集成

2

1

3

4

5
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特色四：多套排产方案结果对比

 支持多套排程策略方案，并提
供甘特图对比功能；

 支持事务处理，事务提交之前
数据存在内存中。

正方向排程结果

逆方向排程结果
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特色五：直观的甘特图界面

甘特图任意放大、缩小

资源甘特图 订单甘特图

资源负载图 库存图
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特色五：关联甘特图

所有关联信息快
捷显示

甘特图切换：
1、库存甘特图切换订单

甘特图、资源甘特图、
负载甘特图 甘特图切换：

1、资源负载图切换订单

甘特图、资源甘特图、
库存甘特图
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特色六：强大的表格操作功能

表格操作：
1、自定义分组
2、组合条件分组

表格操作：
1、 Excel样式按列筛选
2、智能筛选

表格操作
1、自定义筛选
2、各种组合条件筛选

表格操作：
1、快速统计
2、求和、Min、Max、Avg、Count等统计函数

Excel操作体验
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特色七：灵活的界面自定义

多种皮肤样式
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特色八：灵活的界面自定义

多种界面风格

多窗口风格

Office2010Ribbon菜单风格
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多车间设备管理：
1、多车间设备管理
2、自定义扩展分类
3、按照权限查看（研发中）

特色九：多工厂、多车间基础数据管理

多车间基础数据
分类管理

多车间设备管理：
1、多车间设备管理
2、自定义扩展分类
3、按照权限查看甘特图
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特色十：多工厂、多车间、多层次计划

多层次协同计划
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XPlanner实施前提

1.高层领导直接参与

2.计划模式调整

3.制定明确的项目目标

4.统一规划，分阶段实施

5.较准确的基础数据

6.数据采集手段

成功实施的前提条件：
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XPlanner计划实施阶段目标

透明

均衡

高效

典型计划分阶段实施目标：
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XPlanner实施步骤

步骤 项目 内容

1 XPlanner介绍 XPlanner介绍讲座
XPlanner行业案例

2 XPlanner学习 XPlanner入门手册
XPlanner使用手册
XPlanner使用范例（20个）
XPlanner视频教程

3 计划模型制作

4 合同签订及项目小组成立

5 基础数据准备 工艺数据整理
标准工时测定

6 功能二次开发、系统集成 特殊功能开发，ERP、MES集成

7 交付使用手册

8 系统离线试运行

9 系统正式运行

10 维护

XPlanner实施步骤：
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产品

工艺路线A

工艺路线B

……

工序1

工序2

工序3

输入指令

使用指令

输出指令有效条件

有效条件

有效条件

有效条件

1：M

1：M

1：M

物料

设备、工
装、刀具、
夹具、人
员等有效条件

在制品、
成品输出

制造BOM数据结构

数据挖掘式的体验
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制造订单、库存及客户

1. 制造订单
2. 销售、采购订单
3. 库存盘点
4. 出入库
5. 客户

订单数据：
支持制造、采购、库存计划
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计划策略参数

1. 无限产能排程
2. 有限产能排程
3. 正、逆向混合排程
4. JIT排程
5. 递进式排程
6. TOC排程

计划策略：
支持多种计划模式、策略模式
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排程结果数据

1. 工作、以及工作使用指
令，用于车间派工及外
协派工

2. 工作输入指令，用于生
成投料计划

3. 工作输出指令，用于生
成半成品入库或者转运
计划

排程结果：
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XPlanner系统集成方案一

1. 保持XPlanner 程序独立性，以可执行文件运行
2. 外部系统通过数据访问接口调用XPlanner基础数据，并返回排程结果

集成方案一：轻度集成

数据库

XPlanner

MES

基础数据、制造订单

订单计划时间

ERP
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XPlanner系统集成方案二

数据库

基础数据、制造订单等

订单完工计划等

ERPMES

甘特图组件 算法库

MES系统

1. 采用关系型数据库，与其他系统共同管理基础数据
2. 引用算法库，其他系统触发排程步骤
3. 引用甘特图组件，甘特图界面与其他系统集成

集成方案二：嵌入式集成
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XPlanner系统集成方案三

数据库

基础数据、制造订单等

订单计划时间等

ERPMES

甘特图组件

MES系统

排程服务

1. XPlanner部署在中间层，执行排程服务
2. 其他系统以服务形式访问排程操作及排程结果

集成方案三：集成排程引擎

调用排程服务

排程结果

基础数据
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谢谢！

XPlanner高级计划与排程解决方案


