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产品定位
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物料采购及延
期物料

生产能力
生产订单

生产工单

集团KingFusion
管控一体化组态平台

全球第一款可组态MES平台

工厂
KingSCADA

国内最稳定、功能最全面的制造监控软件

KingHistorian
工业实时/历史数据库

5000余种工业驱动，
切实支撑 IoT概念落地

质量追溯、运维记录、历史信息……
对接各类关系型数据库Oracle、SQL……

KingIOServer

KingFusion



一套面向制造企业车间执行层的生产信息化管理系统。

• 快速完成相关解决方案的开发与应用；

• 通过工艺流程和业务流程的可组态；

• 简单、方便的实现生产过程透明化、生产管控实时性及产品与设备

全生命周期管理；

• 提升生产设备的绩效评估和产品的质量管理；

• 最大限度提高生产运营效率，降低企业运营成本，增强企业盈利能

力和市场的核心竞争力。

全组态管控一体 MES平台
产品定位

全球首款



2 平台架构
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3 平台关键特性



1.毋需借助其他工具
2.随需而变

7.集中开发，分布运行

3.毋需IT程序员
4.与操作系统无关

5.管控融合
6.可封装性

8.大规模,高性能,高可靠性

9.高安全性

C#

UNIX
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1. 毋需借用其他工具
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时空数据库用自然的时空属性来存储和使用数据
项目工程师无须关心和维护后台时空数据库

模型库 工程库



2. 随需而变

计算
模型 MES计算

对象

设备OEE计算 定子设备
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OEE计算
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3. 毋需IT程序员

“元语言”是一种组态式脚本语言，语法规则简单，提供的集成函数通俗易懂，普通工程师在短时

间内即可掌握，而且执行效率同C语言相当。

自动化工程师知识结构

梯形图

组态脚本

if else
for
while

动画连接

值输入
值输出
闪烁
移动

元
语
言



全
组
态

✓ 数据源采集配置

全组态
通过简单配置将现场过程数据

引入到生产管理系统中，全面

实现和采集/监控软件数据对接。

3. 毋需IT程序员



✓ 后台服务

全组态
通过简单配置，即可轻松实现建模、

对象实例化。

整个过程无需程序员参与。并可随

需而变。

3. 毋需IT程序员



3. 毋需IT程序员

CS客户端

BS客户端

✓ 客户端

全组态
带编辑器功能，资源丰富、界

面美观。图形模型和数据模型

完美对接，实现超强复用。



BS客户端全组态
3. 毋需IT程序员

•以地理空间信息方式管理工厂管控对象支持工厂Gis地图

•支持Onvif方式添加的视频源

•支持网络摄像头rtsp协议视频源
无插件视频预览

•集成于第三方系统，通过第三方用户登录系统

•将第三方系统嵌入，登录后可操作第三方系统
单点登录

•图形模型：基本模型、专业模型(丰富开源图表)、组合模型(行业模板)

•软件系统的“基因”，具有扩散性，复用性强
图形模型

•可展示丰富、复杂的各种工艺流程图，支持缩放和平移工艺流程图



一套代码
一个工程

4. 与操作系统无关



5. 管控融合

ERP

APS+ALS系统PLM系统 WMS系统

MES系统

主生产计划

作业计划

维修计划

生产进度

设备效率

生产绩效

产线智能终端系统

（数据采集与监控、人机交互）

控制指令

工艺参数

工单进度

生产运行数据

质量运行数据

设备运行数据

物流运行数据

 生产计划

 产品定义

工艺参数

工艺路线

库存信息

物料需求

齐套检查

销售订单

基础数据

生产计划

物料需求计划

设备使用计划

人员配置计划

订单进度\质量统计\成本统计

SCM

KingFusion3.5



6. 可封装性
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用户1

…

用户n

7. 集中开发，分布运行

用户1

…

用户n

用户1

…

用户n

用户1

用户n

协同开发

模型设计 BS客户端工程

工程开发 CS客户端工程

定义库



7. 集中开发，分布运行

分布运行



异步事件驱动机制

和同步处理并存，

超高效率、超强可

靠性的数据处

理能力

客户端

C/S 1000个

B/S 5000个

单采集引擎支持

5万个Tag点接

入；总支持百万

个Tag点接入

10万个模型

100万个对象

8. 大规模，高性能，可靠性

后台服务组件

全部支持分布

式部署



◆ C/S客户端和B/S客户端与后台服务使用同一套用户系统，用户登录权限都是

后台服务器校验。只有登录成功才能获取服务器数据信息

9. 高安全性



⚫ 入侵检测，只有通过身份验证的链接才能进入系统

⚫ 平台中用户信息存储和传输全部采用加密、防止报文破译

⚫ 用户行为自动进行日志记录

⚫ 系统行为自动进行日志记录

⚫ 系统对记录进行了加密防篡改处理

⚫ 记录可以查询，进行追溯

⚫ 对系统资源(CPU、内存、网络、硬盘…)状况提供实时展示、

记录

操作记录可追溯

网络安全

其他

防篡

追溯

防伪

9. 高安全性



4
平台应用案例



KingFusion在各行业的案例应用

1.中国电子集团公司第八研究所特缆智能化车间

2.戴卡汽车轮毂全生产周期追溯系统

3.柳州五菱车桥厂APS、MES系统

4.贝特瑞常州工厂数字化工厂项目（MES）

5.陕西生益高新一厂覆铜板MES系统

6.常熟生益MES系统

7.山西四通煤矿综合管理信息化系统

8.科伦医械A车间数字化建设项目

9.贵州黄果树金叶科技有限公司全厂信息化系统

10.鲁泰纺织股份有限公司细纱机生产管理信息系统

11.贵州茅台酒厂生产调度系统

12.比亚迪第十五事业部空调工厂压缩机车间生产管控系统

13.浙江航民股份有限公司印染分公司三车间MES系统

14.亨通光电股份公司成缆车间管控系统

15.中化集团蓝星化工计划管理系统

16.北京郭公庄自来水生产管理系统

17.南水北调生产调度系统

18.马勒贝洱(青岛)生产计划管理系统

19.宁波电工合金材料有限公司MES系统

20.五菱冲焊件厂后部下车体F线生产管控系统

21.五菱制动器悬挂装配线追溯系统

22.某军工企业火箭发动机装配车间MES系统

……



汽车零部件案例



自来水厂生产管理系统



煤矿生产管理系统



盾构施工管理系统





化工安全生产运营综合管理系统

32



芜湖DMA分区计量生产管理系统
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设备运行管理系统

34



Thanks！


