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一、系统基本使用 

在使用本系统前，应该先进行账户的建立操作。 

1.1 登录 IE-MES 

http://localhost:8080/IE-MES 

输入开通的账号、密码并选择所属的站点。默认 admin/123456 登录*站点。 

在没有帐号的情况下，可以选择先使用“*”工厂进行工厂、帐号等内容的创建。 

 

图 1.1.1 登录首页 

http://localhost:8080/IE-MES


1.2 新建帐号 

在登录时可以使用 admin 进行用户的创建。 

先登录 admin 用户（默认密码 123456），点击界面左侧的“系统基础管理”→“用户管

理”,点击“新增按钮”，在填写完默认信息后可以即可使用新建帐号登录。 

在创建帐号时，站点应该选择你已经创建好的站点，然后在登录时选择所对应的站点。

每个帐号的用户名不能相同。 

图 1.2.1 新建帐号 

  



二、新建基本信息 

在使用本系统时，会进行相关的基本信息维护。本模块是系统构成的重要组成部分。 

2.1 建立站点 

进入首页，点击左侧菜单的“车间基础建模”→“站点维护”，点击“新增”按钮，填

写站点信息，并保存。站点信息是维护一切内容的基础信息。 

在创建新的站点时，应该确保站点名称是唯一的。如果选择了不可用，则站点将不能使

用（包括登录以及后面的操作）。 

 

图 2.1.1 站点维护页面 

  



2.2 建立车间 

进入首页，点击左侧菜单的“车间基础建模”→“工作中心”，点击“新增”按钮，填

写站点信息，并保存。 

其中工作中心编号、名称为必输项。为了区分不同的车间内容，工作中心编号应该保证

在 3 位以上。车间不需要父工作中心。同时，可以根据所需要的类型，选择所建立的车间是

用来装配、调度、装运或者转移。 

 

图 2.2.1 新建车间 

  



2.3 建立生产线 

进入首页，点击左侧菜单的“车间基础建模”→“工作中心”，点击“新增”按钮，填

写站点信息，并保存。 

在建立产线时，需要选择相应的车间作为父工作中心，同样，车间也可以选择工作中心

类型，以备使用。新建工位和新建产线的操作是相同的，只不过工作中心的层级变为了生产

线，而父工作中心必须选择已经新建的生产线。 

 

图 2.3.1 新建生产线 

 

  



2.4 建立工序 

进入首页，点击左侧菜单的“车间基础建模”→“操作维护”，点击“新增”按钮，填

写站点信息，并保存。 

新建工序前，请先确保您已经新建了一条产线。在新建操作的时候，可以不填写默认资

源。 

 

图 2.4.1 新建工序 

  



2.5 建立资源（工序操作员或设备） 

进入首页，点击左侧菜单的“车间基础建模”→“资源维护”，点击“新增”按钮，填

写站点信息，并保存。 

在建立资源的时候，资源编号和资源描述是必须要输入的选项。默认操作选择为新建的

操作，如果您没有维护一个操作，则默认操作将不会存在。可以点击默认操作右侧的查找图

标进行默认操作的选择。 

 

图 2.5.1 新建资源 

  



三、 维护产品物料 

3.1 物料维护 

物料是生产所必须依靠的内容，在生产前应先进行物料的新增操作。同时，在物料为空

时，将不能进行产品的生产。 

进入首页，点击左侧菜单的“生产物料控制”→“物料维护”，点击“新增”按钮，填

写站点信息，并保存。 

其中物料类型应该选择为外采购类型。 

物料编号、无聊描述、物料名称是必输选项。而物料 BOM 则是已经维护过的物料清单。

不过您也可以在维护物料清单的时候填写已存在的物料编号。 

 

图 3.1.1 新建后壳物料 

 

图 3.1.2 新建主板物料 



 

图 3.1.3 新建 WIFI 模组物料 

 

图 3.1.4 新建手机成品物料 

 

  



3.2 物料清单维护 

物料是一个工厂进行生产时所必须的部分内容。在进行生产前应该进行相应所需物料清

单内容的维护操作。 

进入首页，点击左侧菜单的“生产物料控制”→“物料清单维护”，点击“新增”按钮，

填写站点信息，并保存。 

 

图 3.2.1 新建手机物料清单 

  



3.3 维护工艺路线 

工艺路线是一个产品的生产过程，在生产前，应该先决定好工艺路线的流程。 

进入首页，点击左侧菜单的“车间基础建模”→“工艺路线”，点击“新增”按钮，填

写站点信息，并保存。 

在之前维护好的操作会自动显示在工艺路线图的绘制中，用户可以通过托转的方式来更

改操作的显示位置。使用右侧黑色的箭头进行操作先后顺序的选择。在新建工艺路线的时候，

可以选择操作是否能够跳过的状态。 

 

图 3.3.1 新建工艺路线 

 

  



四、 品质建模 

4.1 不良代码组维护 

进入首页，点击左侧菜单的“产品质量管理”→“不合格代码组维护”，点击“新增”

按钮，填写站点信息，并保存。 

不良代码组内不良代码组编号为必输项，此功能为后面的不良代码提供分组依据。 

 

图 4.1.1 新建不合格代码组 

  



4.2 不良代码维护 

进入首页，点击左侧菜单的“产品质量管理”→“不合格代码维护”，点击“新增”按

钮，填写站点信息，并保存。 

在填写完不良代码编号和描述之后，需要选择已经创建好的不良代码组。 

 

图 4.2.1 新建不良代码 

  



五、 生产计划下达 

在生产前，先决定好一个产品的生产时间。在规定时间内，产品将开始生产。 

5.1 计划工单维护 

在生产开始前，可对您想生产的物品进行规划。 

进入首页，点击左侧菜单的“生产计划管理”→“计划工单维护”，点击“新增”按钮，

填写站点信息，并保存。 

其中所需物料和工艺路线是已经维护完成的内容，而工单编号和数量则是在计划中生产

产品的具体信息。 

 

图 5.1.1 新建计划工单 

  



5.2 计划工单下达 

在计划清单维护完成之后，还需要进行工单下达操作来开始这个计划。 

进入首页，点击左侧菜单的“生产计划管理”→“计划工单下达”，填写站点信息，并

点击工单下达。 

在下达操作完成之后，工单将在规定时间内进行生产。 

工单数量和物料信息都是已经创建的工单信息，用户可以选择车间或者产线，进行工单

的下达操作。 

 

 

图 5.2.1 计划工单下达 

  



六、 库存接收 

6.1 车间库存接收 

车间库存代表了车间内剩余物料的具体信息。使用车间库存接收功能则进行了物料的增

加。 

进入首页，点击左侧菜单的“车间库存管理”→“车间库存接收”，填写站点信息，并

保存。 

接收物料可以在已经创建好的列表中选择，点击“查找”（放大镜）按钮，则弹出物料

列表，而 SFC 信息则需要根据用户实际情况填写。 

 

图 6.1.1 车间库存接收 

  



七、 执行生产 

进入首页，点击左侧菜单的“生产过程控制”→“生产操作员面板-操作”。选择生产的

工单，对应的操作和资源，在 SFC 输入框中输入需要生产的 SFC。 

7.1 SFC 开始 

首先选择已经创建的工单、操作和资源信息（点击查找，在弹出列表中选择），后填写

车间作业控制信息，车间控制作业信息由用户填写。点击“开始”按钮，加载该 SFC 状态信

息。 

 

图 7.1.1  SFC 开始 

  



7.2 SFC 装配 

点击装配，根据物料清单加载需要装配的组件物料。 

 

图 7.2.1 装配 

选中当前装配的组件，然后点击装配按钮： 

 

图 7.2.3 

填入车间库存接收的组件物料编号 SFC，单击装配，显示装配成功。 



 

图 7.2.3 装配组件成功 

7.3 SFC 记录不良 

每个车间生产的产品可能会有一定的不良品，针对不良品，点击记录不良按钮，选择记

录的不良代码组和不良代码，点击记录不合格。 

不良代码已经不良代码组为之前用户维护好的信息，在查找之后可以由用户选择。 

 

图 7.3.1 显示不良记录页面 

 



7.4 SFC 完成 

 

图 7.4.1 单击完成按钮 

 

图 7.4.2 完成状态显示 

  



八、 查阅报表 

8.1 车间库存消耗看板 

车间在生产的时候，可以实时监控物品数量的消耗和接收。 

进入首页，点击左侧菜单的“车间看板管理”→“车间物料消耗看板”，可以进行查看。 

 

图 8.1.1 车间库存消耗看板 

8.2 产能报表 

对于一个车间（产线、资源）的产能，可以通过报表进行观测。 

进入首页，点击左侧菜单的“数据分析报表”→“产能报表”，可以进行一个物料产能

的查看。 

需要注意的是，只能查看一种物料的车间、产线或资源的报表，无法查阅整个工厂的产

能报表。在查看报表前，应先进行物料和车间的选择。 

 

图 8.2.1 产能报表 



8.3 正向追溯报表 

进入首页，点击左侧菜单的“数据分析报表”→“正向追溯报表”，在选择 SFC 之后可

以对产品的 SFC 进行正向追溯。 

 

图 8.3.1 正向追溯报表 

8.4 反向追溯报表 

进入首页，点击左侧菜单的“数据分析报表”→“反向追溯报表”，在选择装配的 SFC

之后可以对产品的 SFC 进行反向追溯。 

 

 

图 8.4.1 反向追溯报表 

  



8.5 不合格报表 

进入首页，点击左侧菜单的“数据分析报表”→“不合格报表”，在选择工单和生产的

车间后，可以看到该工单所产生的不合格物品和此物品占整个工单生产物品的总占比。 

 

 

图 8.5.1 不合格报表 

8.6 车间库存报表 

进入首页，点击左侧菜单的“数据分析报表”→“车间库存报表”，可以看到车间剩余

物品的库存容量。 

 

图 8.6.1 车间库存报表 


