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北京华夏易联科技开发有限公司
Beijing China-e-Link Technology Development Co., Ltd

公司概况

✓2000年成立，位于北京中关村科技园

✓专业从事软件产品研发与IT服务的厂商；

✓致力于企事业单位信息化综合服务平台的建设，投身于企业数字化转型；

✓踏踏实实做好每一个项目，为客户提供稳定优质的软件产品和解决方案，在长期的服务中实现企业的社会价值。

北京公司 武汉公司

公司名称：武汉华创动力智能科技有限公司

成立日期：2015年10月26日

注册资金：2000万元人民币

地 址：武汉市洪山区珞瑜路华中科技大学

机械学院

电 话：027-50457826

公司名称：北京华夏易联科技开发有限公司

成立日期：2000年8月

注册资金：1500万元人民币

电 话：010-82237382      

传 真：010-8223-6551-8019
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发展历程

2000
承担大型国家级和行业性项目的建设

组织机构代码证全国联网项目

中国物品编码中心全国联网项目

全国汽车召回管理平台

中国产品缺陷管理平台

2005
软件出口

主要客户：日本理光、丰田

通商、加拿大DAC集团

2015
布局智能制造领域，发布易莲
MES平台
将IT与OT进行深度融合，结合数字
孪生技术、机器视觉、深度学习等
AI手段，提供智能生产线和数字化
工厂解决方案

2009
E-Link即时通讯V1.0正式发布
为大型机构信息化建设服务

用“产品+定制”的方式解决客户需求

以长期服务的方式为客户创造价值

追求100%实施成功率

2019
e-Link即时通讯跨平台信创版
发布
易莲MES平台升级易莲数字化
工厂解决方案
全面升级，全新改版

2021
易莲数字化远程诊断平台发布
伴随全球疫情突发，大量远程设
备诊断的需求爆发，发布了多技
术融合，多场景协同的高性价比
解决方案，为大型设备制造行业
后市场服务解决燃眉之急。
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解决方案

智能装备/智能生产
线样机

数据采集与工业
大数据分析

制造资源平台

基于机器视觉的缺陷
检测算法库

基于数字双生技术的设
计与验证模型

基于Ethercat的控制
软件平台

基于流程支持移动互联的工
厂管理软件平台

智能装备/生产线首
台首套

平台技术+系列专项产品----形成系统解决方案
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产品技术

人工智能与机器

学习相关技术

机器视觉在线检测

方案及技术研发

工业大数据与

物联网相关技术

智能化生产线机械

电子设计及研发能力

制造执行系统

软件开发技术

核心技术

8
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资质服务

• 数字化车间、智能工厂的整体规划IT咨询

• 智能制造系统的研发与实施

• （含MES、OA、MPM、WMS以及IoT等子系统）
工业软件

• 工业大数据与智能产线的制造、集成、工业自动化



02 易莲数字化工厂解决方案
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易莲数字化工厂整体架构(设备/工艺改造为基石，MES为核心）
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应用架构
ERP/PLM

物联网平台

智能排程

数据采集 API 知识库

生 产 计 划 导 入

排程模型构建

排程算法执行

排程结果发布

中控看板 监控分析 预测模拟 数字孪生

智能调度

现场作业调度

作业指令发布

工序流转

移动派工报工

品质管理

品质数据采集

品质追溯

智能防错

质量SPC

智能物流

无人值守

智能物流驱动

仓储管理

拉式配送

设备管理

设备运行监控

设备巡检维修

设备能耗分析

设备异常管理

异常管理

异常申报

异常推送

异常响应

异常处置

数据存储

设备注册 虚拟设备 反向控制规则引擎

边缘计算

跨平台IoTSDK

5G网络

能源管理

自动采集

能耗分析

对标管理

能源调度

安全环保

环境监测

环境预警

人脸识别

门禁检测

原物料容器具 工装CNC/DNC 机器人PLCs 感知 仪表仪器检验检测 工人SCAD
A

WCSs CLOUDs

其他

产线监控
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数字化工厂技术架构

DCSPLC LoRa控制卡 蓝牙中继卡 短距离无线通信卡...HMI现场感知适配 音视频终端设备

智能终端安全服务

服务治理

服务
路由

服务
熔断

微服务平台 统一身份认证服务

SSO/API 网关IT系统基础数据服务

音/视频服务即时通讯服务

现场设备数据通讯服务

设备管理DMP

远程OTA 多协议接入管理 设备位置能力安全认证能力 音视频能力

设备数据模型 规则引擎模型 即时数据能力 缓存数据能力 实时数据监控 海量数据管理

核心数据汇集平台

CNC SMT AGV Robot ……智能制造装备

端设备接入网关

CoAP MQTT OPC UA MODBUS 音/视频LoRa

规则引擎 消息路由 数据转发

设备身份认证

数据清洗 MES指令下行认证

端设备安全通信隧道 端设备健康管理端协议数据融合 端设备可靠性保障

数据防攻击

知识库系统MES 数字孪生系统 PLM系统电商平台 ERP ……

业务服务系统
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数字化工厂:五大智能应用

智能感知 智能分析

手持终端 人员IC卡

条码/二维码 RFID

视频计量

DCS/PLC

视频

数据分析

监控 数据

智能调度

APP

智能运行

搬运立体库 车辆

智能物流

智能生产

自动化加工中心自动上下料

3D点巡检数字检验台自动检测

CNC/DNC

仪表传感器

机器人

有限能力 高级排程

智能控制策略、模型、算法、大数据物联网 模型、大数据、AI

AR

助力机械臂
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Beijing China-e-Link Technology Development Co., Ltd

智能感知：车间物联网平台

实时数据库

防火墙

流量计/电表

SCADA
串口服务器

DCS/PLC

DNC服务器

移动应用
服务器

质检设备 数控机床
物流设备
AGV/RGV 摄像头

以太网I/O

电子看板

条码/射频

个人终端

电子秤 地磅
闪灯/蜂鸣/按钮

移动终端

视频服务器

SCADA
串口服务器

物联网
平台

自动反馈执行数据采集处理 数据业务建模 应用服务提供

IOT连接：生态合作，标准api，企业规则

机械人

GPS服务器
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智能感知：RFID应用

◼物流载具、托盘、叉车RFID电子标签,并将物品 信息

写入标签

◼在物流运输及出入库过程中，关键物流节点处安装读

写装置，快速批量识别通过的物品信息

◼RFID设备读到信息后，将信息传递给后台设备、系

统以及AGV机器人,通过AGV机器人将物品搬 运到相应

位置
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智能感知：设备监控
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智能感知：基于AR的辅助加工

MEC

5G网络性能需求

上行速率 下行速率 传输时延 覆盖范围

≥20Mbps ≥50Mbps ≤20ms 工厂内

模型适配

用户管理

语音提示

操作检测

应用调度 资源分配 实时渲染

CPU
数据运算

GPU
图形计算

图形计算 视频渲染

一线操作人员

视频标记设备模型

语音播报AR叠加
5G基站

根据场景和需求自动适配后端内容，虚实结合指导一线人员操作
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智能运行：高级排程

指定生产设备、时间

◼基于有限能力约束的高级排产，

考虑设备、工装、人员能力等约

束条件

◼提供资源甘特图、订单甘特图、

资源负荷图等展示方式

◼支持单一资源、复合资源和炉

资源排程，支持主、副设备，换

装矩阵，及各种工序间的约束

◼支持对同一装配计划相关的零

部件加工任务自动排程，并自动

安排各加工任务的生产时序
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智能运行：实时调度

◼考虑单元内加工、装配、检验等设

备的产能、人员、物料、工装等相

关资源有限产能的条件，制定科学

合理的详细工序计划。

◼优化资源使用，帮助调度人员及时

掌握瓶颈工序的生产状况，对订单

的变更或调整能及时作出调整决策。

◼根据反馈的工序完工信息、临时插

单信息、设备故障信息、物料缺料

等现场情况，对已安排的工序计划

进行动态排产调整，保证计划的可

执行性。
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智能运行：协同生产

◼以制造执行系统为核心，通过

和SAP、PLM、质量管理系统

进行集成，使订单、计划、任

务等制造信息能在部门之间、

车间之间、工序之间、系统之

间顺畅流转。

◼把订单、计划、任务信息的传

递和业务流程管理融合为一体，

保证业务流程标准、符合规范，

同时对生产任务做到快速新建、

快速下达、快速调整。
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智能运行：统一平台

统一门户提供了工业互联网平台的portal页，是用户进入平台的入口。

企业用户可以在这里注册/登录，进入自己的主页，使用各类产品和服务。

平台运营人员可以在这里统一进行产品服务、用户账号等各类后台的管理。

统一门户入口
方便企业用户

统一账号体系
方便运营管理

统一信息展示
体现平台价值

统一产品管理
方便平台扩展
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智能运行：制造执行系统

制造执行系
统

现场数据采
集

单元设备、
设施

执行反馈/现场设备状态/现场人员状态/现场环境状态

机加车间生产单元

车间现场数据库

生产计划管理

工控网络

PLM系统 SAP系统 质量管理系统 ……

部装车间生产单元 钣金车间生产单元 热处理车间生产单元 焊接车间生产单元 锻造车间生产单元 总装车间生产单元

现有系统

实时数据库采集 数控设备采集 数据文件采集 数据库对接采集

生产调度管理

班组长派工

车间作业执行管理

检验管理 质量数据包
车间过程质量

现场问题管理

车间生产资料文件管理 库房管理
工时
任务完成情况

生产任务
工时
任务完成情况

现场任务
工时
任务完成情况

检验任务 检验结果

现场问题

不合格品信
息

技术文件

技术文件

技术文件

技术文件

库存信息

过程记录

生产指令 生产数据

过程记录

原材料
半成品

零部组件
工装、刀具

半成品
产成品

库存信息

三单、参考资料、
岗位资料、工艺文
件、设计图纸

订单信息、产品结构、
正式工艺、临时工艺、

材料定额

投产计划、工艺信息、
材料信息、临时工艺

计划执行情况、
质量过程信息

参考资料、岗位资料、
工艺文件、设计图纸

检测指令 检测结果

库存信息

订单管理
订单信息、工艺信息、
材料信息、临时工艺 订单完成情况
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智能生产：自动上料

◼通过机器人自动抓取，实现批量上料、机器臂自

动上下料，以及机床环节之间的工件流转

◼机器人安装RFID读写设备，通过读取工件的

RFID标签，识别不同工件的加工工艺和位置参数

等信息。
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智能生产：智能生产线建造和集成能力

物料架、上下料站、托盘架、物料站、

堆垛升降机、机床、触摸式操作面板

生产状态实时监控

单机装备 智能生产线

工艺过程优化产品质量优化数据采集与互联互通
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智能生产：辅助机器人

◼助力机械臂，助力搬运

◼装配时的人机协作

◼复杂加工过程中人机协作
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智能生产：数字化检验台

◼数字化检验台包含扫码枪、数字化量具、工具、

通用工具等，量器具数据自动采集
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智能生产：全自动检测

◼方便操作，工件任意摆放、适应不同待测工件

◼高精度，精度到±10μm

◼高效率，一键测量所有尺寸

◼所有数据一键输出，简单方便，节省时间

标准件大规模自动测量
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智能生产：AR&3D巡岗/点检

◼管理者通过监控中心大屏、桌面PC、移动终端实时了解各生产线、库房情况，做出准确

应对及时发现异常事件及时处理
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智能生产：设备故障预测

10

15

20

25

30

35

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

12

17

22

27

32

0 5 10 15 20 25 30 35

预警

故障

预警

故障

预警

故障

预警

故障

◼振动

◼位移

◼速度

◼温度

◼……
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智能生产：电子看板

◼多层显示界面，通过触控展开各种数据，

实现生产数据推拉结合的呈现方式，适合

工厂现场会议，也可远程监控
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智能物流：厂内物流架构

MES

智能拣货车 自动立体仓库 亮灯系统

WMS/WCS

提升机与滚筒线
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智能物流：技术与工具

◼智能装卸

◼智能运输

◼智能仓储
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智能物流：自动化立体仓

◼物料数量比较多，建 议采用相对成熟的高 架自动库，

通过AGV取 料穿梭车来实现物料 的存入和取出，

◼当然还需物料标识系 统和各节点的标识识 别组件，

在此建议采 用RFID或IC芯片，以 方便反复读写

◼条形码是一次性使用，

◼需要反复粘贴

◼取出的物料通过提升 机自动输送到上层生 产区域

高架库房
取料车

输送提升机



36P

北京华夏易联科技开发有限公司
Beijing China-e-Link Technology Development Co., Ltd

智能物流：立体仓调度

◼以实时库为核心的运输调度，实时获取每个巷道堆垛机、所有输

送线的运行状态，按照令牌逻辑分配任务

◼WCS把调度指令，实时下发给中控PLC（调度反应时间<1秒）

◼准确记录所有的单据及出入库明细，保证帐物一致
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智能物流：自动搬运

◼在AGV小车需要判别转向信息的部分设置RFID感应标签。

◼•AGV搬运机器人底部安装RFID读写设备，通过识别AGV车路径

上的RFID标签，获取不同路径转向点的转向和报站信息

◼通过RFID系统和AGV车载控制系统以及驱动系统实现AGV小车

更加智能化的运行

13
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智能物流：搬运线路径规划

◼全自动路径规划：根据输送作业的起始和终止位置，设备状态，以及路径的负荷状况，自动规划路径，

并下达给PLC执行。在路径规划时，考虑上下层负荷平衡等要求，进行路径优化。

◼直观的调度监控：可以分区域查看每条路径的负荷状况；可以查看当前位于某路径的所有容器的信息；

也可以订阅某个容器的实时位置，从而跟踪此容器在库房的整个移动过程。
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智能物流：车辆调度

◼实现计量车辆智能化管理，包括：车号识别、车位控制、重要数据以及音频、视频的智能采集与控制
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智能物流：物料跟踪定位

◼由智能动态读码系统、视频监控系统和物流可视化数

据服务平台构成

◼工业相机实现物流单号智能化捕获和识别；视频监控

系统保障货物流转场景监控全覆盖，输出场景视频/图片

信息；指挥中心部署物流可视化追溯平台实现基于单号

的视频智能检索。
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智能物流：自动搬运

仓储包装配送提送货 计量

上线

后

上线

前
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智能分析：工业大数据平台

生产状态实时监控

数据驱动建模 故障诊断与预防性维护

工艺过程优化

质量问题溯源分析

产品质量优化数据采集与互联互通
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智能分析：BI展示



03
易莲制造执行系统
业务场景
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易莲MES功能架构

硬件控制层

MES执行层

MES分析层

系统架构层

客户端层 报表平台B/S 可视化应用端工控终C/S

服务层 服务监听

企业层 工厂 车间 工段 线体 工位 资源

日志监听及预警 接口监听及预警

移动APP工控终C/S

报表平台

产量报表 能耗报表 追溯报表 设备报表效率报表

自动识别 自动检测

智能生产线

上料 二维码扫描 检验 异常 完工

投料 物料需求 投料扫描 投料消耗 成品码生成 组装

物料标签

看板平台

机械加工 生产准备 检测 ….装配 最终检验及包装

系统集成

在制品管理

返修管理

工单＆生产管
理

生产派工
生产工序追溯

生产追溯

加工质量追溯

产品工单追溯

物料正反追溯

质量管理

缺陷管理

抽检

终检

检验项目

SOP

安灯管理

生产安灯

工艺安灯

设备安灯

物料安灯

异常预警

PLM集成

ERP集成

WMS集成

防错防呆

生产报工

设备管理

设备工装台账

设备维修保养

备品备件管理 HR集成

SCADA数据采集

统计分析

能耗管理

物料管理

物料配送

生产退料

条码管理

工序叫料

统计分析

现场盘点

防呆防错（物
料）

统计分析

人员管理

人员基础信
息

人员上线/
离线

绩效管理

人员技能/
等级

工时管理

ERP计划

生产监控

计划管理

OEE报表

APP集成

首检

巡检

产能预警

工单预警
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工厂建模

产品建模

工厂建模

工艺建模

质量建模

建立工厂、车间、产线、设备、工位、用户、用
户权限、生产日历、生产班次等信息模型

建立物料（原材料、半成品、成品）、BOM、
供应商、客户等信息模型

建立工艺路线、工序、编号规则、工作指令、数
据收集等信息模型

建立不良代码、不良代码组、原因代码、解决方
案等信息模型
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APS排程实现生产计划的精益数字化

原料库存 排程规则
③ 计划下达（电子看板）

②

APS优化排产
周/日

① 生产计划

任务单

APS软件

⑧

交付答复

④ 完工报产
(MES)

⑤ 生产进度监控

生产异常
生产延迟

⑥

滚动排程
计划调整

Sales 
update 

future plans 
6 weeks out 

1

Parameter 
updates including 
seasonal profiles

3

Gather 
competitor and 

market 
intelligence

4
Generate the 

baseline demand 
with causal lift and 

generate KPIs

5

Review draft 13 
week forecast and 
issue for comment 

7

Obtain consensus

8

Generate final 13 
week forecast and 
apply daily profiles

9

Generate draft 13 week 
inventory, production & 

material plan

Review performance 
data and resolve 
issues. Review 
watchlistreport

6

Generate 13 week raw 
milk supply forecast and 
match against production 

requirements

10

Resolve  supply issues and generate 
feasible 13 week inventory, production & 

material plan and schedule

Communicate final 13 
week material plan and 

call-off orders

14

Fri Sat/Sun Mon Tue Wed Thu Fri
Week -2 Week -1

1

3

4

5 7

W
e
e
k
ly

D
e
m

a
n
d

M
tg

AM           PM         AM           PM         AM           PM          AM           PM         AM           PM          AM PM AM           PM 

8

9

6

Demand Planning

Inventory Planning

Production Planning

Material Planning

12

React to 
Competitor 

activity

12

Review and 
close open 
Purchase 
Orders

2

2

Key: Demand Planning Inventory PlanningProduction Planning Material Planning Cross process activities

11 13

14

10

11 13

W
k
ly

S
u

p
p

ly
M

tg

Sales 
update 

future plans 
6 weeks out 

1

Parameter 
updates including 
seasonal profiles

3

Gather 
competitor and 

market 
intelligence

4
Generate the 

baseline demand 
with causal lift and 

generate KPIs

5

Review draft 13 
week forecast and 
issue for comment 

7

Obtain consensus

8

Generate final 13 
week forecast and 
apply daily profiles

9

Generate draft 13 week 
inventory, production & 

material plan

Review performance 
data and resolve 
issues. Review 
watchlistreport

6

Generate 13 week raw 
milk supply forecast and 
match against production 

requirements

10

Resolve  supply issues and generate 
feasible 13 week inventory, production & 

material plan and schedule

Communicate final 13 
week material plan and 

call-off orders

14

Fri Sat/Sun Mon Tue Wed Thu Fri
Week -2 Week -1

1

3

4

5 7

W
e
e
k
ly

D
e

m
a
n
d

M
tg

AM           PM         AM           PM         AM           PM          AM           PM         AM           PM          AM PM AM           PM 

8

9

6

Demand Planning

Inventory Planning

Production Planning

Material Planning

12

React to 
Competitor 

activity

12

Review and 
close open 
Purchase 
Orders

2

2

Key: Demand Planning Inventory PlanningProduction Planning Material Planning Cross process activities

11 13

14

10

11 13

W
k
ly

S
u

p
p

ly
M

tg

⑦
滚动计划

⑤

根据材料供给
调整生产计划

③

材料缺料跟催

材料检查

车间物流智能配
送

④

供应商提供采购交期
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APS集成多系统，产生可视化排程结果
- 工序，机台计划看板
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车间计划协同，各个车间的协同制造

生产现场壳体组焊 机加 电机组装 变频电抗装配及测试

ERP主计划

装配计划

各自工序级计
划

进度实时反馈

派工单

机加
计划分解

机加工
序1

机加工
序N

装配
计划分解

装配
工序1

装配
工序2

装配
完成

1、工艺路线 2、BOM 3、交付日期

机加等计划

工艺系统

CAPP/PLM

物料需求

派工单

派工单

派工单

派工单

热处理
计划分解

派工单

基于满足装
配需求的联

动和协同

双瑞作业指导书.pptx
双瑞barcode.pptx
双瑞作业指导书.pptx
双瑞barcode.pptx
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车间现场可视化电子作业指导书

R

Pa

estricted © Siemens AG 2018

ge 25 YYYY-MM-DD

 可视化、明白易懂的车间作业指导书

 换岗、工位调整变得容易

 复杂装配场景的动态3D演示

 直接下发车间工位终端显示，也可通过PAD移动访
问或PC Web访问

 可直接发放给MES系统
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生产执行管理
班组长派工 生产准备 工序一 工序二 装配

刷卡登录，扫描
工单二维码

工单派工

人员、设备

工单排序

齐套检查

毛坯领料

载具条码与物料
批次号绑定

刀具领用

工艺准备

扫描载具二维码
确认物料

准备确认

工艺文件、图纸查看

接收工单

刷卡登录，扫描
工单二维码

自动报工

NC程序核对

激光二维码

工艺文件、图纸查看

接收工单

刷卡登录，扫描
工单二维码

自动报工

扫描二维码

NC程序校对

接收工单

刷卡登录，扫描
工单二维码

自动报工

扫描阀体二维码

装配数据采集

工艺文件、图纸查看

生产工单标签及打印

扫描工单和零件二维码

扫描物料条码

开工

完工

实际工时

数
量

物
料

工单条码贯穿生产过程，在制品条码进行物料追溯和防错
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安灯管理-现场异常应急处理

超时逐级上报

设备
现场处理

人工

现场确认异常关闭

数据库 安灯报警
自动

消息通知

人员响应

手动

质量报表异常统
计

绩效统计

生产过程发生的各种异常：质量异常、物料异常及其他、，目前都由线下人为协调完成；

整个异常处理的过程，跟踪监督不透明，过程数据无记录，难于形成有效监管和异常原因分析；
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设备管理
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质量管理

ERP

◼ 原料采购订单
◼ 外协订单

过程检验业务场
景

原料料/外协入库厂检验业务场
景

ERP
◼

数
据
反
馈

供应商/外协厂

原料库/货店

◼ 物料配送

待检区

◼ 送货单确认

MES

质量管理

◼ 触发检验计划◼ 反馈结果

实验室
实验室检验

实验室

检验员专检

◼ 下达检验委托◼ 下达检验任务

物料入库

◼ 合格

◼ 不合格退货

◼ 质量控制计划

质量基础管理 过程检验管理 缺陷处理管理来料检验管理

PLM

➢ 检验频率
➢ 检验项目
➢ 检验标准
➢ 检验方式
➢ 量具检具
➢ …………

…

质量缺陷统计

不合格品记录触发

现象/原因分析

对策实施

闭环管理

首检

◼ 首检检验任务

首检/终检任务单

Y

检验任务执行

人工工检测
数据录入

触发巡检
任务

◼

检
验
结
果
及
合
格
数

量

◼

生
成
化
验
室
任
务
单

工序检

◼ 工序检验任务

首检/终检任务单

Y

检验任务执行

人工工检测
数据录入

触发巡检
任务

◼

检
验
结
果
及
合
格
数

量

◼

生
成
化
验
室
任
务
单

终检

首检/终检任务单

Y

检验任务执行

人工工检测
数据录入

◼ 终检检验任务

触发巡检
任务

◼

检
验
结
果

缺陷记录 缺陷记录 缺陷记录

报废管理
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刀具全生命周期管理 收到指令
提醒换刀

刀具采购
刀具供应
商管理

机床使用
自动计数

采购
供应商
采购

报废回收出库管理入库管理

用量预测
库存查看
备货准备

仓管生产线班组长仓管

1、刀具组装

2、刀具维修

智能管控
方便快捷领

用
回收监管

到货确认

补货提醒

出入库统计

实时盘点

人员

流程

内容

管控

库存分析

使用可视化

供应商分析

库存降低与管控

库存超标预警

消耗统计 寿命记录用量预测

分类统计 不良分析

寿命管理

回收监控

报废统计

分类存放

生产计划、财务、采购、仓管、生产车间、部门领导均可在自己
电脑直接登录系统查阅相关数据

旧刀具
返回

刀具全生命周期
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刀具数据传输

读取对刀仪测量的刀具信息

扫码获取刀具ID

将对刀数据发送至服务器

MES 服务器
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报表看板

协同生产计划

1
物料到货计划

2
货物接收进度

3

物料齐套

4
异常分析预警

5
订单交期异常统计预警

6



04 案例与优势
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部分案例列表
项目列表

序号 项目名称 委托单位

1 高精电子新材料智能工厂集成应用项目 新疆众和股份有限公司

2 电机换向器K1295及系列精加工智能化生产线 深圳市凯中精密技术股份有限公司

3
集成电路装备零部件柔性数字化车间——多品种、
小批量智能制造新模式应用

沈阳富创精密设备有限公司

4 研制焊线自动光学检验设备 武汉光迅科技股份有限公司

5 镍合金剪切生产线 无锡隆达金属材料有限公司

6 组模脱模生产线 无锡隆达金属材料有限公司

7 脱模后处理与质量追踪生产线 无锡隆达金属材料有限公司

8 柳工国际远程设备诊断项目 柳工国际

9 三一重工浙江公司半实物仿真系统 三一重工

10 诺力机械数字孪生远程诊断项目 诺力机械股份有限公司
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某装备零部件MES项目

• 客户信息

• 生产工程机械配套件工程机械锻件、轴类锻件及风电法兰等系

列产品的企业，产品主要应用于 工程机械、石油、管道、压力

容器、风力发电行业。

• 客户需求

• 生产工序和工艺路线复杂，生产协同性差。生产过程不透明，

订单进度无法实时管控，车间在 制品积压，库存无法有效控制

。

• 项目内容：上线订单管理、计划管理、生产报工、质量管理、
仓储 管理等核心功能，实现了以订单为中心全价值链的数字化
协同制造。同时，关键设备实现了工 业数据采集与应用。
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LED 半导体系列全自动制造装备

LED半导体系列设备主要用于LED半导体芯片（晶粒）的

检测、分光分色、晶粒重排等应用场景。

核心技术：
高频低损伤检测力高精度控制；
高频高精高速运动控制；
芯片缺陷高效视觉识别；
高效高稳定微动检测动态响应；
高频高速运动机构轻量化设计。
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北京华夏易联科技开发有限公司
Beijing China-e-Link Technology Development Co., Ltd

电机整流子精加工智能化高速产线研制
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◆ 工件质量（尺寸、缺陷）在线实时全检机器

视觉技术；

◆ 刀具磨损在线实时补偿、刀/模具失效在线实

时监控技术；

◆ 设备运行/工件质量/刀模具数据实时采集和

云存储技术；

◆ 基于运行大数据的产线性能劣化预测技术；

◆ 基于运行大数据的加工工艺分析与优化技术；

◆ 产线高效零件传输的低成本机器人技术。
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